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L. RIASSUNTO 



Una Scarpa (10) a oalzata variabile comprende un tomaio (12) flessibile, . in 
cui 6 previsto un. bordo (16) ottenuto per piegatura del tomaio, stesso; 
spttostante detto bordo (16) 6 previsto un nastro (18) elasticizzato le cui 
es.tremit& trasversali sono assicurate al tomaio, mediante due fili (20,22) di 
cucitura, da parti opposte r-ispetto al bordo (16); in fase di .f abbricazione il 
bordo (16) 6 provvisoriamente stabilizzato da un filo (24) di cucitura 
facilmente rimovibile dopo la messa in forma della s.oarpa; poich£ il nastro 
(18) elasticamente cedevole nella direzione trasversale rispetto al bordo 
(16), le porzioni di tomaio (12) .assicurate al nastro (18) pos^ono scostarsi. 
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- -•—•■:>•-- DESCRIZIONE , 

annessa a domanda di brevetto per INVENZIONE INDUSTRIALE dal titolo: 
"SCARPA A CALZATA VARIABILE E PROCEDIMENTO PER LA SUA 
FABBRICAZIONE" 

5 a nome CALZATURIFICIO DOVER S.R.L. a Castelfranco di Sotto (PI) 

***** 

La presente invenzione riguarda la fabbricazione di calzature e, piCi in 

particolare, la fabbricazione di calzature, a calzata variabile, adattabili alia 

conformazione del piede. 
10 E' noto che ciascun modello di calzatura e realizzato sulla base di una forma 

e che, generalmente, di uno stesso modello si hanno forme di numerazione 

diversa. Per ciascuna numerazione e inoltre definita una calzata, la quale 

determina in larga misura la comodita della calzatura. 

Poiche la conformazione del piede varia in modo considerevole fra persone 
15 diverse ed anche in una stessa persona nel corso del tempo o per ragioni 

contingent (surriscaldamento, problemidi circolazione, patologie locali), la 

calzata risulta difficilmente ottimale per la maggior parte degli utilizzatori. Cio 

determina una sensazione di scomodita e, talvolta, di dolore. 

Per owiare a questo inconveniente si utilizzano tomai in materiale 
20 elasticizzato, ma cio comporta evidenti limitazioni nelle forme utilizzabili e, 

quindi, nei modelli realizzabili. 

Sono altresi diffusi modelli di calzature prowisti di una o piu fascette 
elastiche raccordanti lembi di intagli praticati nel tomaio. Dette fascette, che 
generalmente sostituiscono lacci e cerniere di chiusura, hanno la specifica 
25 funzione di agevolare I'introduzione del piede nella Scarpa. Per consentire il 
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moritaggio della Scarpa, le fascette sono preventivamente bloccate da nastri 
successivamente rimossi. Cio limita le possibility di utilizzo delle fascette 
elastiche alle parti della Scarpa che siano facilmente accessibili per la 
rimozione dei nastri di blpccaggio. 
5 Molteplici soluzioni sono state infine proposte per fornire una scarpa che sia 
adattabile alia differenziata conformazione del piede degli litilizzatori (si veda 
in particolare il brevetto EP 458881, il corrispondente brevettb US 5060402 e 
gli ulteriori brevetti in essi citati). Dette soluzioni risultano pero assai 
complesse e tali da non essere facilmente ed economicamente applicabili su 
10 scala industrial. 

Scopo della presente invenzione e pertanto quelle di fornire una calzatura 
che si adatti alle diverse conformazioni del piede degli utilizzatori superando i 
limiti delle soluzioni note. 

E' in particolare scopo dell'invenzione quello di fornire una scarpa a calzata 
15 variabile che possa essere realizzata in una ampia gamma di modelli e che 
sia di semplice ed economica fabbricazione. 

Questi ed ulteriori scopi sono conseguiti con una calzatura in cui parti del 
tomaio, accoppiate per piegatura o cucitura, sono collegate da mezzi elastici. 
Piu in particolare, in una scarpa secondo Tinvenzione sono previsti, nella 
20 parte a vista del tomaio, uno o piu bordi o giunture e, sottostanti ad essi, 
nastri elasticizzati raccordanti porzioni di tomaio poste da parti opposte 
rispetto al bordo o alia giuntura. 

Vantaggiosamente, bordi o giunture orientati sostanzialmente nella direzione 
dell'asse longitudinale della scarpa consentono, per effetto del cedimento 
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elastico dei nastri elasticizzati, la variazibne della dimensione trasversale 
della Scarpa ed il conseguente ottimale adattamento al piede. 
Rientra negli scopi deirinvenzione gnche quello di fornire un procedimento 
per la fabbricazione di una calzatura che si adatti alle diverse conformazioni 

5 del piede degli utilizzatori. 

Detto scopo e conseguito con un procedimento di fabbricazione che prevede 
di predisporre nel tomaio uno o piu bordi o giunture, di stabilizzare 
prowisoriamente detti bordi o giunture, di applicare uno o piu nastri 
elasticizzati inferiormente a detti bordi o giunture in modo da cpllegare 

10 porzioni di tomaio poste da parti opposte rispetto ad essi, di completare 
Taggiuntatura del tomaio, di montare la calzatura e di rimuovere la 
stabilizzazione prowisoria dei bordi o delle giunture. 

La stabilizzazione prowisoria dei bordi o delle giunture, che pud essere 
realizzato nella pratica mediante cucitura, ha lo scopo di consentire il 
15 montaggio della calzatura, che altrimenti non sarebbe possibile poiche la 
presenza dei nastri elasticizzati provocherebbe la deformazione del tomaio in 
corrispondenza dei bordi o delle giunture. 

Molteplici sono i vantaggi conseguiti con una Scarpa in conformita 
deirinvenzione. In primo luogo la Scarpa, adattandosi sempre alia 

20 conformazione del piede, offre un elevato comfort qualsiasi sia la situazione 
morfologica delParto. In secondo luogo la scarpa puo essere realizzata in 
qualsiasi idoneo materiale, del tipo pelle, similpelle, tessuto, plastica, ed in un 
numero pressoche illimitato di mbdelli, la cui estetica non viene praticamente 
modificata dalle deformazidni che il tomaio subisce per adattarsi al piede, 

25 Ancora, la fabbricazione della Scarpa e semplice e non determina sostanziali 
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Questi ed ufteriori vantaggi, insieme con le caratteristiche tecniche della 
presente invenzione, risulterannb evidenti dalla descrizione dettagliata che 
segue di due esempi, non limitativi, di attuazione. Nei disegni: 

la Fig. 1 illustra una vista schematica laterale di un primo modello di 
scarpa seeondo I'invenzione, in cui il tomaio e provvisto di un bordo, nella 
fase finale di fabbricazione; 

la Fig. 2 illustra una sezione trasversale seeondo ll-ll della Scarpa di Fig. 1 
una volta completata la fabbricazione ed nella conformazione assunta 
quando non e calzata (e doe con il piede al di fuori della Scarpa); 
la Fig. 3 illustra un ingrandimento del bordo, cerehiato in Fig. 2, previsto 
nel tomaio della scarpa; 

la Fig. 4 illustra il bordo di Fig. 3 fissato prowisoriamente da una 
cucitura; 

la Fig. 5 illustra il bordo di Fig. 3 nella conformazione assunta quando 
aH'interno della scarpa e presente un piede che ne determina un 
allargamento; 

la Fig. 6 illustra una vista schematica lateral© e prospettica di un seeondo 
modello di scarpa seeondo I'invenzione, in cui tomaio e provvisto di una 
giuntura, nella fase finale di fabbricazione; 

la Fig. 7 illustra una sezione trasversale ingrandita della porzione di 
giuntura contrassegnata con VII in Fig. 6 e nella conformazione assunta 
quando la scarpa, finita, non e calzata; 

la Fig. 8 illustra una sezione trasversale ingrandita della porzione di 
giuntura contrassegnata con VIII in Fig. 6; 



- la Fig. 9 illustra la giuntura di Fig. 7 nella conformazione assunta quando 
la Scarpa, finita, e calzata da un piede che ne provoca un allargamento; 

- la Fig. 10 illustra una sezione trasversale ingrandita di una ulteriore 
giuntura fissata prowisoriamente da una cucitura; 

- le Figg. da 11 a 14 illustrano viste in pianta dall'alto e dal basso di un 
tomaio in quattro successive fasi della fabbricazione di una Scarpa in 
conformita dell'invenzione. 

Nelle Figg. 1-5 e illustrato un modello allacciato di Scarpa 10 realizzato in 
conformita dell'invenzione. 

La Scarpa 10 comprende un tomaio 12 flessibile, in pelle, similpelle, tessuto o 
altro idoneo materiale, ed una suola 14. Nel tomaio 12 e previsto un bordo 16 
ottenuto per piegatura del tomaio stesso. Sottostante detto bordo . 16 e 
previsto un nastro 18 elasticizzato le cui estremita trasversali sono assicurate 
al tomaio, mediante due fili 20,22 di cucitura, da parti opposte rispetto al 
bordo 16 (si vedano in particolare le Figg. 2 e 3). Poiche il nastro 18 e 
elasticamente cedevole nella direzione trasversale rispetto al bordo 16, le 
porzioni di tomaio 12 assicurate al nastro 18 possono scostarsi fra lord 
aumentando la calzata della Scarpa. In Fig. 5 e appunto illustrata la 
conformazione assunta dal bordo 16 quando nella Scarpa 10 e presente un 
piede che determina una aumento della calzata. 

Vantaggiosamente, al fine evitare fastidi al piede, il nastro elasticizzato 18 e 
dislocato tra il tomaio 12 ed una fodera 2d, in tessuto anch'esso elasticizzato 
almeno in corrispondenza del nastro 18. 

Nelle Figg. 6-9 e illustrato un modello di mocassino 30 andVesso realizzato in 
conformita dell'invenzione. II tomaio 32 del mocassino 30 comprende una 



V 

vaschetta 34 cucita mediante un filo 35 al resto del tomaio 32 a formare una 
giuntura 36 del tipo cosiddetto rivbltato. 

Analogamente al caso sopra descritto, sottostante la giuntura 36 e prevlsto 
un nastro 38 - cedevole elasticamente in direzione trasversale rispetto alia 
giuntura - le cui estremita sono assicurate al tomaio 32, mediante due fili 
40,42 di cucitura, da parti opposte rispetto alia giuntura 36 (si veda in 
particolare la Fig. 7). 

Come illustrate in Fig. 9, quando il mocassino 30 e calzato, le porzioni della 
vaschetta 34 e del tomaio 32 assicurate al nastro 38 possono scostarsi fra 
loro facendo si che il tomaio si allarghi adattandosi all'anatomia del piede. 
E' evidente che piu bordi e giunture, realizzati come sopra descritto, possono 
essere previsti nel tomaio, orientati parallelamente e non rispetto all'asse 
longitudinale della Scarpa. Ad esempio, nel mocassino 30 illustrato in Fig. 6, e 
illustrata una seconda giuntura 37 posta nella parte laterale del mocassino. 
Inoltre, sottostanti ai bordi o alle giunture, possono essere previsti anche piu 
nastri elasticizzati. 

In Fig. 10 e illustrata una modalita alternativa per aggiuntare parti 60a,60b di 
un tomaio mediante un filo 62. Un ulteriore filo 64 di cucitura rimovibile e 
rappresentato per gli scopi indicati nel seguito. 

Infatti, per la fabbricazione di una Scarpa a calzata variabile in conformita 
della presente invenzione, risulta essenziale stabilizzare prowisoriamente i 
bordi o le giunture in modo da consentire il montaggio della Scarpa. 
In particolare un vantaggioso procedimento di fabbricazione prevede di: 
a) formare uno o piu bordi o giunture in un tomaio e fissarli con mezzi 
risolvibili, preferibilmente una cucitura prowisoria facilmente rimovibile, 



eseguita con macchine del tipo Strobel o simili: a titolo di esempio nelle 
Figg. 11 e 12 e illustrato, in pianta dall'alto e dal basso, un tomaio 50 
ripiegato a formare un bordo 52, il quale e stato prowisoriamente fissato 
da un filo 54 di cucitura; 

b) applicare uno o piu nastri elasticizzati sul lato inferiore del tomaio 
fissandovi, mediante cuciture, parti opposte del bordo o della giuntura 
prowisoriamente fissati: nelle Figg. 13 e 14 e illustrato, in pianta dall'alto e 
dal basso, il tomaio 50 con un nastro elasticizzato 56 applicato nella parte 
inferiore mediante due fili 58,59 di cucitura; 

c) completare I'aggiuntatura del tomaio, applicando una fodera elasticizzata 
almeno in comspondenza dei nastri; 

d) montare la Scarpa nel modo usuale in modo da ottenere il modello voluto, 
provvisto di bordo/i o giuntura/e prowisoriamente fissati, cosi come 
illustrato nelle Figg. 4,8 e10; 

e) rimuovere i mezzi di fissaggio risolvibili; nelle Fig. 1 e 6 e illustrata la 
rimozione dei fili 24,44 di cucitura che prowedono al fissaggio prowisorio 
del bordo 16 e della giuntura 36. 

II trovato cosi concepito e suscettibile di numerose modifiche e varianti, tutte 
rientranti nell'ambito del concetto inventive Inoltre, tutti i dettagli possono 
essere spstituiti da elementi tecnicamente equivalent. 



RIVENDICAZIONI 

1. Scarpa a calzata variabile, comprendente un tomaio flessibileed una 
suola, caratterizzata dal fatto che parti del tomaio sono accoppiate per 
piegatura o cucitura e sono collegate da mezzi elastici in modo da 
adattare il tomaio alia conformazione del piede. 

2. Scarpa secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che dette parti 
del tomaio accoppiate per piegatura o cucitura sono prowisoriamente 
stabilizzate da mezzi di fissaggio risolvibili atti a consentire il montaggio 
della scarpa. 

3. Scarpa secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che dette parti 
del tomaio sono accoppiate in modo da formare, nella parte a vista, uno o 
piu bordi e che detti mezzi elastici sono costituiti da uno o piu nastri 
elasticizzati dislocati sottostanti detti uno o piu bbrdi e raccordanti porzioni 
di tomaio poste da parti opposte rispetto ad esso/i. 

4. Scarpa secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che dette parti 
del tomaio sono accoppiate mediante una o piu giunture e che detti mezzi 
elastici sono costituiti da uno o piu nastri elasticizzati dislocati sottostanti 
dette una o piu giunture e raccordanti porzioni di tomaio poste da parti 
opposte rispetto ad essa/e. 

5. Scarpa secondo le rivendicazioni 3 o 4, caratterizzata dal fatto che detti 
bordi o giunture sono prowisoriamente stabilizzate da una cucitura 
rimovibile atta a consentire il montaggio della Scarpa. 

6. Scarpa secondo le rivendicazioni 3 o 4, caratterizzata dal fatto che detto 
nastro e cedevole elasticamente in direzione trasversale rispetto al 
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soprastante bondo o giuntura e che e fissato mediante cuciture a dette 
porzioni di tomaio, 

7. Scarpa secondo una o piu dell© rivendicazioni da 3 a 6, caratterizzata dal 
fatto che detto nastro e dislocato tra il tomaio ed una fodera. 

8. Scarpa secondo la rivendicazione 7, caratterizzata dal fatto che detta 
fodera e elasticizzata almeno in eorrispondenza di detto nastro. 

9. Scarpa secondo una delle rivendicazioni da 3 a 8, caratterizzata dai fatto 
che detti bordi 6 gignture sono orientati sostanzialmente nella direzione 
dell'asse longitudinaie della Scarpa. . 

1 0. Scarpa secondo una delle rivendicazioni da 3 a 8, caratterizzata dal fatto 
che detti bordi o giunture sono orientati sostanzialmente nella direzione 
.dell'asse trasversale della scarpa. 

1 1 . Scarpa secondo una delle rivendicazioni da 3 a 8, caratterizzata dal fatto 
che detti bordi o giunture sono orientati sia nella direzione dell'asse 
longitudinaie della Scarpa che in quella dell'asse trasversale. 

12. Procedimento per la fabbricazione di una Scarpa a ealzata variabile, 
caratterizzato dal fatto di comprendere le fasi di: 

- accoppiare parti del tomaio per piegatura o aggiuntatura in modo da 
formare, nella parte a vista, uno o piu bordi o giunture; 

- stabilizzare prowisoriamente i bordi o le giunture mediante mezzi 
risolvibili di fissaggio; 

- applicare uno o piO nastri elasticizzati sul lato inferiore del tomaio 
fissandovi, mediante cuciture, parti opposte di ciascun bordo o 
giuntura; 

- completare I'aggiuntatura del tomaio ed il montaggio della Scarpa; 
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- rimupvere i mezzi di fissaggio risolvibili. 

13. Procedimento secondo la rivendicazione 12, caratterizzato dal fatto che 
detta fase di stabilizzare provvisoriamente i bordi o le giunture e 
effettuata mediante una cucitura provvisoria rjmovibile; 

14. Procedimento secondo le riveridicazioni 12 o 13, caratterizzato dal fatto 
che detta fase di completare I'aggiuntatura del tomaio comprende la fase 
di applicare una fodera elasticizzata almeno in corrispondenza di detti 
nastri. 

15. Procedimento secondo la rivendicazione 12, caratterizzato dal fatto che 

. detto nastro e cedevole elasticamente in direzione trasversale rispetto ai 
soprastante bordo o giuntura. 

16. Scarpa a calzafa variabile e procedimento per la sua fabbricazione, 
sostanzialmente come sopra descritto ed illustrato con riferimento ai 
disegni aliegati. 

Prato, 4 gennaio 2002 Jl Mandatario 

Dr. Riccardo Martini 
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